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Â 0 0 6 4 4

Â 0 0 6 4 5

âî î 646
ÂÎ Î 6 4 7

B 0 0 6 4 8 D e s c r i p t i o n

B U T T O N CL AM P L I F T I N G L E V E R

B U S H I N G
B U T T O N CL AMP L I F T I N G L E V E R SH A F T

N I P P E R B A R A CT U A T I N G L E V E R SP R I N G

MA SHE R

BU T T O N C L AM P L I F T I N G L I NK

SL I D I N G R O L L E R
S CR E M 1 / 4 - 4 0 L = á

E C CE NT R I C C AN
S CR E W 1 / 4 - 4 0 L = á

B U T T O N CL AMP L I F T I N G

T H R U ST COL L A R
SCREM 11/ 64- 4î L=3 • 5
L E V E R SH A F T
S CR E W 1 5 / 6 4 - 2 8 1 = 10 . 5

L I F T I N G L I NK CO N N E CT I N G L I NK

L I F T I NG Ü Õ Ì Ê L E V E R
S CR E W Ì 5 - 0 • 8 L = 1 4

H I N GE S CR E W È 5 - 0 • 8 L = 8

H I N GE S CR E W D = 6 . 3 5 Í = 2 • 1

NU T
B U T T O N CL AM P L I F T I NG R O D R O L L

WA SH E R
B U T T O N CL AMP L I F T I NG R OD

SP R I N G

MA SH E R

ÑÎ ß Í Õ Î ß

WA SH E R
S CR E W 1 5 / 6 4 - 2 8 L = 1 1

CO N N E CT I N G L I NK , F R O NT

Ë Î ? ÈÒ ST U D
F E E D A D J U ST I N G Ó0 1 1×Ò

WA SH E R

NUT

CO N N E CT I N G $ ÑÊ Å Ì

Ì 1Ò 1 5 / 6 4 - 2 4

CO N NE CT I N G L I NK , H E A R
H I NGE S CR E M Ì á - 1 • 0 D = 8 • 0 Í = 3 . 2

H I NGE S CR E W M 6 - 1 . 0 D = 8 • H = 3 •

N UT Ì á - 1 • 0

N UT M á - 1 • 0

T H R E A D T R I MMI N G L I NK
H I N GE S CR E W M á - 1 • 0 D = 8 • 0 Í = 3 • 2

NU T M á - 1 • 0

T H R E A D T R I M L E V E R Â À ØÅ

S CR E W 1 1 / 6 4 - 4 0 L = 1 4

T H R E A D T R I MMI NG L I NK
H I N GE S CR E W D = 6 3 5 Í = 1 3 • 2
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Â0 0 7 0 1
Â0 0 7 0 2
Â0 0 7 0 3
ÂÎ Î 7 0 4
Â Î Î 7 0 5

Â0 0 7 0 6
Â0 0 7 0 7
Â0 0 7 0 8
Â0 0 7 0 9
ÂÎ 0 7 10

Â0 0 7 1 1
Â0 0 7 12
ÂÎ Î 7 1 3
Â0 0 7 1 4
Â0 0 7 1 5

B0 0 7 16
ÂÎ Î '7 17

Â0 0 7 18
Â0 0 7 1 9
Â0 0 7 2 0

Â0 0 7 2 1
Â0 0 7 2 2
ÂÎ 0 7 2 3
Â0 0 7 2 4
Â0 0 7 2 5

B0 0 7 2 6
Â0 0 7 2 7
Â0 0 7 2 8
Â 0 0 7 2 9
Â0 0 7 3 0

B0 0 7 ~1 De s c z i p t i .o n

ÂÀÜÜ ÜÀêñÅ
P UL L E Y I NSERT
BAL L SMAL L
SPRI NG
NE EDL E DRI VI NG PUL L E Y

SCREM 1 1/ 6 4 - 4 0 L 6 . 5
Áñé Å1~ 1 5 / 6 4 - 2 8 L = 4

NEEDL E BEARI NG
GREA SE RET AI NI NG MI CK
R E T A I N I N G WA SHER

ß ÑÍ ÅÅ' I 5 / 6 4 - 2 8 Ü= 2 3 , 5

SCREM
NE EDL E DRI VI NG PUL L E Y CL UT CH DI SC
ÁÅ ÀÒ. PL UG
ÁÒÎ Ð MOT I Î N DI SC ÐÀÚÏ

ÁÒÎ Ð MÎ T I ON DI SC L AT CH
SCREW D= 6 • 3 5 Í æ 16
SPR I NG
S CREW 5 / 16 - 2 4 L = 10
SCREW 5 / 16 - 2 4 Ü= 17

T HRU ST BAL L BEARI NG
E CCE NT RI C WA SHER
NEEDL E BE ARI ÕÑ

~5/ 64- 28
L OOPER 8ñ CAN SL EE VE

PUL L EY SHAF T BUSHI NG , L EFT
DRI I NG GE AR
ß ÑÈ Å 1/ 4 - 4 0 L = 6

NE EDL E DRI VI NG PU E Y SHAFT
ß ÒÎ Ð MOT I ON DI S C

ÒÀ ÜÜÎ Ì CÎ V ER Amt . R e q
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B 0 0 8 0 5
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Â 0 0 8 0 7
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Â 0 0 8 0 9

Â 0 0 8 1 0
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Â 0 0 8 1 2

Â 0 0 8 1 3

Â 0 0 8 1 4

Â 0 0 8 1 5

Â 0 0 8 1 6

Â 0 0 8 1 7

Â 0 0 8 1 8

Â 0 0 8 1 9
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NE E D L E
Á ñ ê Å í i / 8 - 4 4 L = 4 5

N E E DL E B A R

N E E D L E B A R B U SH I NG , L O WE R

N E E D L E B A R B A L A N C E

N EE D L E B A R CL A N P
Á ÑÈÅ Ì 9 / 6 4 - 4 0 Ü = 1 2

NE E D L E B A R BU SH I NG , U P P E R

N E E D L E B A R B E A R I NG B L O CK

B U SH I NG

N E E D L E B A R L E V E R

ÁÅ Ë Ü P L U G

O I L F E L T
S CR E W 1 5 / 6 4 - 2 8 Ü = 1 5 • 5

S CR E W 1 1 / 6 4 - 4 0 L = 8 . 5

T H R U ST H O L D E R
CR A NK R O D

E C C E NT R I Ñ CAM
1 / 4 - 4 0 L = 6

O I L WI CK 0 1 8 i g A m t • R e q •

2 1 Â0 0 8 2 1

2 2 Â 0 0 8 2 2

2 3 Â Î Î 8 2 3

2 4 B 0 0 8 2 4 O I L WI CK N U T - Ì 8 B A L L B E A R I NG

S CR E W 9 / 3 2 - 2 8
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2 7 Â 0 0 9 2 7

2 8 Â 0 0 9 2 8 S T Î P M O T I O N L E V E R S P R I N G

S C R E M S T U D
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H I N G E S C R E W D = 1 2 • 7 H = 3 • 2

S P R I N G

F R I C T I O N P L A T E R O T A T I N G S T U D

S L Z D E B L O Ñ Ê

S P E E D S L O WZ N G L E V E R

H Z N G E S C R E W D = 7 • 9 4 H = 1 3 • 3

F R Z C T I O N P L A T E H O L D E R À ß Ì »

F R Z C T I O N P L A T E H O L D E R

S P E E D S L O WI N G F R I C T I O N P L A T E

P O S I T I O N I N G P I N

N U T

ß Ò Î Ð M O T I O N T R I P P I N G L E V E R C A M È Î Ü ? .

ß Ò Î Ð M O T I O N T R I P P I N G L E V E R
S C R E W Ì 8 - ! • 2 5 L = 2 0

ß Ò Î Ð M O T I O N C A M A S M .

ß Ò Î Ð M O T I O N C A M

ß Ò Î Ð Ì Î ÒÒ Î Õ C A M ß Ê Î Å

S C R E W

ß Ò Î Ð M O T I O N C A M K N O B

S P R I N G

H I N G E S C R E W D = 4 • 8 Í = 1 4 • 5

S C R E W 1 5 / 6 4 - 2 8 L = 1 0 5

S T I T C H S E L E CT I N G S P U R G E A R

S C R E W S T U D

S T I T C H S E L E CT Z N G L E V E R

S T I T C H S E L E CT I N G S P U R G E A R , L A R G E

S C R E W

R 0 L L

S T I T C H S E L E CT Z N G L A T C H

H I N G E S C R E W D = 6 • 3 5 H = 9 • 6

S P E E D S L O l f I N G F R I CT Z 0 N WH E E L

S C R E W 1 5 / 6 4 - 2 8 L = 1 0 5

S CR E W 1 1 / 6 4 - 4 0 L = 9 . 5

WA S H E R
S C R E W 1 / 8 - 4 4 Ü = 1 2

S C R E W 1 / 8 - 4 4 L = 4 • 5 A m t . R e q •


